Flissigkunststoffabdichtungssystem
mit Triflex ProDetalil

Geeignet fur Nullschwellen vom Typ MFAT 10 und 20 PH

Vorab wurden alle Bauteile des

o
Tf' f|ex Alumat-Systems auf Haftung

- meinsam gelast und Vertraglichkeit gepruft und
Gemeinsam gelost. freigegeben.

Stand Februar 2023 - technische Anderungen vorbehalten
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DIE SYSTEMKOMPONENTEN

Das ALUMAT-System MFAT PH besteht aus:

» Magnet-Nullschwelle Typ MFAT 10/20 PH
e« PET-Dammung als Schwellenunterbau

¢ Abdichtungsset fiir Flissigkunststoff bestehend aus:
1 Paar Vliesformteile mit einem Flachengewicht von
110g9/m?2 auf Verbundblechwinkel befestigt
(vorkonfektioniert) zur seitlichen Abdichtung im
Bereich der Laibung (150 mm Uber OK Belag)
+ Triflex Spezialvlies in Breite 500 mm und Lange
passend zur Schwellenldnge

Das Triflex Spezialvlies ist so zugeschnitten, dass
die geforderten Ubergreifungsl&dngen sichergestellt
werden kénnen nach gultigen Regelwerken. Das
vorgeschnittene Vlies wird mittels Quellschweil3-
mittel auf den ALUMAT Verbundblech-Winkel
geschweil3t.

Der Verbundblech-Winkel wird im Rahmen der
Abdichtungsarbeiten, vom Abdichter in die am
ALUMAT Rahmen befestigte Kunststoffhalteplatte,
mittels passenden Klebers eingeklebt.

[

Alumat Verbundblech-Winkel
mit 13 mm Schenkelbreite.

Vorgeschnittenes Triflex Vlies
auf Verbundblech-Winkel
werkseitig befestigt.

-
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Aufgrund der Ergebnisse hat sich gezeigt, dass
folgende Triflex-Produkte hier zum Einsatz
kommen mussen, da mit diesen Produkten alle
Kriterien optimal erfullt worden sind, um die ge-
plante Abdichtung herstellen zu kénnen.

Triflex-Produkte

Triflex Reiniger

Triflex Metal Primer (fUr Metalle)
Triflex Cryl Primer 276

(far mineralische Untergrinde)

Triflex Cryl Spachtel (Egalisierung)
Triflex ProDetail inkl.Triflex Spezialvlies.



VORBEHANDLUNG/GRUNDIERUNG

Mechanische
Vorbehandlung
Untergrund

Schleifen der Oberflache
(Abtragen der Zement-
schlemme) mit einem
Diamant-Schleifkopf, um
einen haft- und tragfahigen
Untergrund zu erhalten.

(H

Grundierung Untergrund,
Anschlussbereiche

Grundieren im Bereich der
aufgehenden Bauteile und
Details. Auf mineralischen
Untergrinden erfolgt der
Auftrag filmbildend mit
Triflex Cryl Primer 276.

Ausbesserung Untergrund,
Anschlussbreiche

Egalisieren von grundierten
Unebenheiten bzw. Ausbri-
chen mit einer Glattkelle und
Triflex Cryl Spachtel.
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FLUSSIGABDICHTUNG MIT TRIFLEX

(e

SchutzmaBnahmen

Abkleben mit Krepp-
Klebeband der zu
schitzenden Bauteile

(H B
Vorbehandlung Schwelle
(Metalle und PVC- Formteile)

(A A

Variante 1: Abdichtung auf Blendrahmen

Metalle und PVC- Formteile mit
dem Triflex Reiniger reinigen (ent-
fetten). Metalle mit Trifex Metal
Primer grundieren. Entwasse-
rungsoffnungen verschlieBen mit
Krepp-Klebeband o. a.

. J

Durch das Abkleben mit Krepp- Klebeband
definiere die Flgebreiten auf dem Blendrah-
men und Schwelle. Fligebreite mind. 40 mm
und Anschlusshéhe auf Blendrahmen mind.
150 mm (ab OK Belag).
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Variante 2: Abdichtung mit
Verbundblechwinkel (vorkonfektioniert)

Aufnahmeprofil ist am Bauelement
vormontiert.

N\
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Variante 2: Abdichtung mit
Verbundblechwinkel (vorkonfektioniert)

Einbringen des Dichtstoffes
in das Aufnahmeprofil.

N\
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Variante 2:
Abdichtung mit
Verbundblechwinkel
(vorkonfektioniert)

Einschieben des
Verbundblechwinkels in
das Aufnahmeprofil.




FLUSSIGABDICHTUNG MIT TRIFLEX
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Variante 2: Abdichtung mit
Verbundblechwinkel (vorkonfektioniert)

Das Triflex Spezialvlies ist eine Formteil, das
am Verbundblechwinkel bereits vormontiert

N ist.

Variante 2: Abdichtung mit
Verbundblechwinkel (vorkonfektioniert)

|

Abkleben (schlieBen) der Fugen mit Triflex

N

(M )

Steinklebeband.
J

Variante 1 + 2:
Erstellung der
Vlieszuschnitte

Einsatz von Innen- und
AuBenecken (Vliesformteile).
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Variante 1 + 2:
Erstellung der
Vlieszuschnitte

Zuschneiden des
Triflex Spezialvlieses
in den Eckbereichen.

Variante 2: Abdichtung mit
Verbundblechwinkel (vorkonfektioniert)

Einbau der Harzvorlage mit Triflex ProDetail
in den Eckbereichen. Materialverbrauch ca.

2 kg/m?2. Einbau erfolgt mit einem Heizkdrper-
pinsel oder einer Heizkérperrolle.

a4 R

a5

Variante 2: Abdichtung mit
Verbundblechwinkel (vorkonfektioniert)

Einbetten des Triflex Spezialvlieses in die
Harzvorlage im frischen Zustand.

J
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FLUSSIGABDICHTUNG MIT TRIFLEX
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Variante 2: Abdichtung mit
Verbundblechwinkel (vorkonfektioniert)

Einbau der Harznachlage mit Triflex ProDetail
in den Eckbereichen. Materialverbrauch ca. 1
kg/m2. Einbau erfolgt mit einem Heizkdrper-
pinsel oder einer Heizkérperrolle. Gesamtver-
brauch ca. 3 kg/m2.

(A

Varianten 1 + 2:
Abdichtung des Schwellenbereichs

N\ J

pinsel oder einer Heizk&rperrolle.

Einbau der Harzvorlage mit Triflex ProDetail
im Schwellenbereich. Materialverbrauch ca.
2 kg/m?2. Einbau erfolgt mit einem Heizkorper-

J
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Varianten 1 + 2: Abdichtung
des Schwellenbereichs

Einbetten des Triflex
Spezialvlieses im Schwellen-
bereich in die Harzvorlage,
im frischen Zustand.

~
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Varianten 1 + 2: Abdichtung
des Schwellenbereichs

Einbau der Harznachlage
mit Triflex ProDetail im
Schwellenbereich. Mate-
rialverbrauch ca. 1 kg/m?2.
Einbau erfolgt mit einem
Heizkdrperpinsel oder einer
Heizkdrperrolle. Gesamt-
verbrauch ca. 3 kg/mZ2

N\
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Variante 1:
Abdichtung auf Blendrahmen

Variante 2: Abdichtung mit Verbund-
blechwinkel (vorkonfektioniert)




FLUSSIGABDICHTUNG MIT TRIFLEX
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Varianten 1 + 2: Abdichtung der Nullschwelle
MFAT 20 PH mit Triflex ProDetail

inkl. Triflex Spezialvlies als Abdichtung auf Blendrah-
men (links) und Abdichtung mit Verbundblechwinkel
(vorkonfektioniert, rechts).

23] )

Montage der
Entwdsserungsstutzen

Einschneiden der Ab-
dichtung im Bereich der
Entwasserungsoffnung
und montieren der
Entwasserungsstutzen.
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PRUFZEUGNIS MFAT 20 PH MIT TRIF

ift-Nachweis

Grundiagen

Nummer 22-001178-PR02 (NW-£03-020310-de.01) :ﬂ_mmmﬂe o s

Inhaber ALUMAT FI"E)I GmbH . Pnir’benchr: 22-001178-PROZ pR.
Im Hart 10 E03-020310.de-01

87600 Kaufbeuren Dasmiong

Deutschiand
Produkt AuBeres Abdichtungssystem

Zwischen Tiiren / Fenstertiiren und Baukérper

Bezeichnung  Unten: Flussigkunststoff- Abdichtungssystem Triflex ProDetaij
Seite & oben: Fugendichtungsfoiie Siga Fentrim |5 2
Schwellensystem. Alumat MFAT 20 ppy

Details / Einbay- Wandautbau Stahlbetonwan,
bedingungen N

Besonderhsiten

Verwenﬂungshmwe:se

Die emitteiten Ergebnisse kénnen |
far den Nachweis entsprechend |

Ergebnisg 7
den oben angegebenen Grurd)a.- i

Bewertung der Fugeneigenschaﬁen nach ift-Richtiinie MO-01/1 :2007-01 - gen verwendet werden
Abschnitt 5.4 (Einzelergebnisse auf Blatt 2) Gililtigkeit
Zeitlich night limitiert,
Anforderung: erfu "t Bei der Anwendung sind die Aktu-

dlitét der Grundlagen sSowie dig |
uberelnsﬁmmung des Produkts zy
beachter

Stawasserprufung 2him Neuzustand, sowie nach simulierter Kurzzeithe-

lastung nach ift-Hausverfahren (Wasseranstayhghe nach Abbildung 1) _?,':; ol solfg‘j’u;’ﬂ,iaf; !

. . Sey e . . auf den gepruften yng beschrigbe- |

Kein Wasseremtntt Uber die Fugenabdlchtung nen Probekérper.
— e . e e —— —— . Diese Prifung emoglicht keine |
) Entsche:dungsrsgel: Fir die Bawertung dar Konfarmitat wurde die Messunsicherheit nicht berUcRs.'chngt. Aussage (iber weitere leistungs- |
und qualitétsbesfsmmende Eigen- |
ift Rosenhejm Schaften dey vorliegenden Kon. |

11.11.2022 struktian,

Veréﬁenzfjchungshmweise

Es gilt das "Merkbilatt zur Benut. |
Zung wvon tﬂ-Prufdmkumen~tahD- |
J/h/ Identitiits-Check -

Thomas Stefan, Dipl.-ing. (FH) Philipp Bumproft, B.Eng.
Prifstellenleiter Priifingenieyr
Baut&a’lpriifung Bauteilpriiﬁ.mg
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D-83026 Rosanheim

Kontakt Profung ung Kalibrierung - gy ISONEC 17025

Tel: +48 8031 261.0 Inspekbion - & jarerind 17020 et
Fax: +40 8031 261.290 Zertihizioriing Produkte — Ej ISOVEC 17085
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Deritsche

: i ift Rosenheim: .
chweis seitens i ; lungen, eine
e ; onenten ist es ALUMAT und TrlflﬁTeggere?ch zu schaffen.
Mit diesen KO(;npAbdichtungsk'jsung im Nullschwe
funktionierende
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